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Vorwort der Geschaftsleitung

Die Umweltaspekte stets im Blickpunkt

Die Wiegel-Gruppe zahlt zu den fihrenden europaischen Unternehmen auf dem Sektor des metallischen
Korrosionsschutzes und betreibt Feuerverzinkereien in Deutschland, Osterreich, Tschechien und in der
Slowakei. Im Weiteren gehdren ein Gittermastbau, ein Telekommunikationsbau und drei
Pulverbeschichtungsanlagen zur Gruppe.

Durch eine stetige und ausgepragte Weiterentwicklung verfiigen wir iber ein hohes Know-how in allen
Fragen des Feuerverzinkens selbst sowie bei der Errichtung und des Betriebs von Verzinkungsanlagen
unter konsequenter Beachtung aller Belange des Umweltschutzes. Der Umweltschutz ist integraler Be-
standteil unserer Unternehmensphilosophie und Unternehmensfiihrung. Dokumentiert wird dies durch die
seit langem bestehende Zertifizierung nach DIN EN ISO 14001 und seit einigen Jahren durch die
Validierung nach EMAS.

Das Fundament unserer Umweltpolitik liegt in unseren langjahrigen Umweltschutzaktivitaten. Seit Jahr-
zehnten sorgten wir fir eine stetige und innovative Weiterentwicklung des Verzinkungsprozesses und der
Anlagentechnik unter Berticksichtigung aller Belange des Umweltschutzes. Die vollstandige Einhausung
aller emittierenden Produktionsbereiche ist bei uns eine Selbstverstandlichkeit. Dies betrifft sowohl die
vollstandige Einhausung des Vorbehandlungsbereiches als auch die vollstandige Kapselung des
Verzinkungsprozesses. Es ist ebenso selbstverstandlich, dass die Abluft aus diesen Bereichen einer
Reinigung durch einen Nasswascher bzw. durch eine Filteranlage unterzogen wird. Mit diesem Stand der
Technik stellen wir nicht nur deutschlandweit, sondern europaweit die fiihrende Unternehmensgruppe
dar.

Vor tber 25 Jahren wurden wir fir die damalige Innovation bereits mit dem Umweltschutzpreis der Stadt
Nurnberg und der bayerischen Umweltmedaille ausgezeichnet. Umweltschutz kennt bei uns keine
Grenzen. Wir zeigen im Ausland das gleiche Engagement. Der Neubau der GroRRanlage in Velke Mezirici
(Tschechische Republik) wurde mit dem ,Preis fur Gesundheit und sichere Umwelt 2004“ der Assoziation
der tschechischen und internationalen Gesellschaften ,Business Leaders Forum® ausgezeichnet. Die
Wiegel-Gruppe wurde im Mai 2017 mit dem europaischen EMAS-Ehrenpreis fur Ihr Engagement im
Umweltschutzbereich gewirdigt. Im Oktober 2017 hat die Wiegel-Gruppe die "Best Practice Urkunde fir
das Beispiel feuerverzinkter Gittermaste, deren durch die Feuerverzinkung erreichte langere
Nutzungsdauer zur Minderung der CO2-Emissionen beitragt" bekommen. Im November 2017 erhielt die
Wiegel-Gruppe den EMAS-Award Deutschland als Gewinner 2017 in der Kategorie "Grol3e
Unternehmen".

Ein branchenspezifischer neuer Standard hinsichtlich Okologie und Okonomie, Arbeitsbedingungen,
sowie Arbeits- und Anlagensicherheit wurde geschaffen und ebenso konsequent in die bestehenden
Anlagen Ubertragen sowie bei Neubauten fortgefuhrt.

Wir verfigen an allen Standorten tber ein zertifiziertes Qualitatsmanagementsystem nach DIN EN 1ISO
9001, ein zertifiziertes Umweltmanagementsystem nach DIN EN ISO 14001, ein Arbeitsschutz- und
Arbeitssicherheitssystem wie OHRIS oder wie ,Sicher mit System (BG)“ und das héchste
Umweltmanagementsystem EMAS (Eco-Management and Audit Scheme).

Mit EMAS schaffen wir die Voraussetzungen, die konkreten Verbesserungen der Umweltschutz-
leistungen, die gepriifte Einhaltung der Rechtsvorschriften und eine fiir jedermann nachvollziehbare
Transparenz durch die Umweltberichterstattung nachzuweisen und nachzuhalten.

In der vorliegenden Umwelterklarung werden unsere bisherigen Aktivitdten sowie die Ergebnisse unserer
Aktivitaten im Bereich Umweltschutz und Nachhaltigkeit dargestellt. Sie sind gleichzeitig ein Bekenntnis
zur Verantwortung fir Umwelt und Sicherheit, Gesundheit und Lebensqualitat der Menschen im Sinne
unseres nachhaltigen Wirtschaftens.
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Fur die Zukunft wollen wir auf Basis unserer erzielten Erfolge unseren eingeschlagenen Weg im Bereich
Umweltschutz weiterhin aktiv und konsequent beschreiten. Unter nachhaltigem unternehmerischem
Handeln verstehen wir nicht ein erarbeitetes Niveau zu erhalten, sondern auch in Zukunft weitere
ehrgeizige Ziele und Verbesserungen anzugehen und zu erreichen.

Die Geschéftsfihrung — Nurnberg im Januar 2019
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Die Firmengruppe Wiegel

Was wir machen

Ob Kleinteile oder raumgreifende Stahlkonstruktionen, ob Einzelstlicke oder Serienprodukte: Mit
Feuerverzinkung und Pulverbeschichtung schiitzt Wiegel Stahl dauerhaft gegen Rost. Ob Schrauben,
Beschlage, Gartentore, Briickengelander, Leitplanken, Stahlkonstruktion, Balkone, Erdanker oder
Fahrgestelle fir Fahrzeuge: Im Unternehmensverbund kann Wiegel immer die optimal maRgeschneiderte
Ldsung bieten.

Dazu gehort auch die leistungsfahige Logistik: Abholen, Vorbereiten, Nachbearbeiten, Kommissionieren
und Anliefern. Nach Bedarf liefern wir taglich oder auch direkt auf die Baustelle. Auch zu allen Fragen der
optimalen Vorbereitung und Konstruktion von Teilen und zur DASt Richtlinie 022 steht Thnen immer
fachkundiger Beistand zu Seite. Die Wiegel-Profis unterstitzen Sie mit Einstufungshilfen und fiihren die
notwendigen MT-Priifungen in jedem Werk selbst durch.

Der Feuerverzinker

Korrosionsschutz ist Vertrauenssache. Nur die sorgfaltige Ausfihrung aller Prozessschritte garantiert ein
dauerhaftes Ergebnis. Deswegen schitzt das Wiegel-Korrosionsschutz-Team lhren Stahl nicht nur mit
Uberragender Prozessqualitat. Auch alle Leistungen drum herum werden mit der gleichen Sorgfalt
ausgefihrt: Vom Kommissionieren Uber das Feinputzen bis zur Gewindereinigung, von der Vormontage
tiber Sonderverpackungen (z.B. nach Ubersee) bis zur Konservierung, wie z.B. dem WeiRrostschutz.
Dies wird uns auch seit Jahrzehnten durch die Zertifizierungen nach DIN EN ISO 9001 bestatigt.

Personlich. Direkt. Unkompliziert. Seit fast 70
Jahren steht das von Hans Wiegel 1948 in
Franken gegriindete Familienunternehmen fir
Berechenbarkeit, Zuverlassigkeit und
handwerkliche Qualitat. Nach wie vor geniel3en
Fingerspitzengefihl, handwerkliches Kénnen
und Sorgfalt héchste Prioritat.

Auch als europaweit agierender Firmenverbund
ist Wiegel nicht zu einem anonymen Konzern
geworden.

Nichts schitzt lhren Stahl besser, dauerhafter
und nachhaltiger gegen Rost. Wiegel
Feuerverzinken ist daher immer die erste Wahl,
wenn es um optimalen Korrosionsschutz geht.

Untrennbar verbindet sich das flissige Zink im
450° C heilzen Schmelzbad mit dem zu schitzenden Stahl. Vollflachig und lickenlos versiegelt der
metallische Zinkiberzug mit einer Schichtdicke von etwa 50 bis 150 um das komplette Werkstiick. Auch
alle Flachen in den Hohlraumen werden vollstandig geschutzt.

Durch die metallurgische Reaktion zwischen Zink und Stahl (Eisen-Zink-Legierung) schitzt
Feuerverzinken als einziges Verfahren dauerhaft wirkungsvoll vor Unterrostung und der kathodische
Schutz wirkt sogar bei kleineren Beschadigungen.

Dabei bleibt das metallische Aussehen des Stahls ebenso unverwechselbar erhalten wie seine
Oberflachenstruktur. Je nach dem zum Einsatz kommenden Stahl erscheint der Uberzug heller oder
dunkler, glanzender oder matter, mit der typischen Zinkblumenzeichnung oder beinahe ohne Zeichnung.

Fur jedes noch so ausgefallene Bauteil oder Werksttick findet sich im Wiegel-Verbund die optimale
Anlage. Fir Kleinteile mit besonders hohen Anspriiche an die Passgenauigkeit z.B. das Verfahren der
Schleuderverzinkung. Und mit dem Wiegel Zinkon® Verfahren beugen wir der Patinabildung, dem
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Nachdunkeln der Zinkbeschichtung vor. Wiegel Zinkon® hilft den Glanz frisch verzinkter Oberflachen fir
viele Jahre zu erhalten.

Der Beschichter

Die bunte Welt der Farben in Wiegel-Qualitat. Matt, seidenglanzend, glanzend oder strukturiert, dabei
Uberaus widerstandsfahig gegen Sté3e und Schldge und zu all dem noch I6sungsmittel- und
ruckstandsfrei: Das sind die tiberzeugenden Vorteile der kontrolliert thermisch ausgehéarteten Wiegel
Pulverbeschichtung.

e Direkt auf Stahl: Optimal im Inneneinsatz
e Auf Aluminium in Fassadenqualitat

e Als Duplex-System auf feuerverzinktem
Stahl.
Der unibertroffen haltbare
Korrosionsschutz im Aul3enbereich

Wiegel Duplex-System: Feuerverzinkung plus
Pulverbeschichtung aus einer Hand. Der
nachhaltigste Korrosionsschutz jetzt auch in allen
Farben des Regenbogens. Die nachhaltige
Schutzwirkung der Feuerverzinkung in
Kombination mit der Schutzwirkung der
Pulverbeschichtung. Optimaler Schutz hat noch
nie besser ausgesehen. Auch hier steht Qualitat
an erster Stelle durch unser Managementsystem nach DIN EN ISO 9001.

Gittermastbau

MaRgeschneiderte Stahlgittermasten fir Energieversorgung, Telekommunikation, Windkraft und
Infrastrukturtechnik. Langjahrige Erfahrung, fundiertes Knowhow und hdchste Prézision haben Wiegel
Parey zu einem der fihrenden Hersteller von Stahlgittermasten in Europa gemacht.

Quelle fur beide Fotos:
Fotolia.com

Uberall dort, wo es auf maximale Funktionssicherheit ankommt, sind Wiegel Stahlgittermasten die erste
Wahl. Ausgewiesene Kompetenz in Winkelstahlverarbeitung und Gittermastfertigung, gepaart mit einem
zertifizierten Qualitditsmanagement nach DIN EN ISO 9001 und der werkseigenen Produktionskontrolle
nach EN 1090 und der Herstellerqualifikation zum Schweif3en von Stahlbauten garantiert die verlassliche
Erfullung aller Qualitatsanforderungen.

VVon der CAD-gestitzten Konstruktion bis zur aktuellsten Schweifl3- und Montagetechnik sorgen
modernste technische Ausristungen fur gleichbleibende Qualitat.
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Von der Projektbetreuung tber die Durchfiihrung aller nétigen Bauarbeiten bis zur Montage und der
Besorgung von Zubehor reicht das Leistungsspektrum von Wiegel Parey. Mit dem Angebot der Erstellung
schlisselfertiger Anlagen kann Wiegel seine Kunden wirkungsvoll entlasten. Wiegel lasst Sie auch bei
Wartung und Instandhaltung nicht allein. Von der Objektinspektion mit Zustandsprotokoll Gber die
Wartung und Instandsetzung der Auf3enanlagen, der Container, der Fundamente und der Turme bis zur
Abschlussdokumentation reicht der umfassende Wiegel Service.

Das Leistungsspektrum umfasst: Stahlgittermaste fir 110 kV bis 380 kV Hochspannungsleitungen, fur
20 kV Mittelspannungsleitungen, fur Bahnstromleitungen sowie fur Fahrleitungsmaste; Umspannwerke in
Form von Stationen in Gittermast- und Vollwandkonstruktionen, Funktirme in Gittermastbauweise in
Hohenstufen von 8 bis 84 m mit variablen Belegungsmaoglichkeiten inklusive der kompletten
Planungsleistungen; Werbetirme; Windkraftmaste; Verkehrstechnik in Form von Larmschutzwéanden
sowie weitere Einrichtungen zum Schutz und zur Absicherung von Verkehrswegen.
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Unsere Standorte

Legende:

Deutschland

Tschechien

Frank-
reich

Sohwary Osterreich
Abkilrzungen
KPF Wiegel Plattling Feuerverzinken
KSz Wiegel Zittau Korrosionsschutzzentrum
SGF Wiegel Grof3ostheim Feuerverzinken
TKS Telekommunikationsbau Services
WAF Wiegel Graben Feuerverzinken
WAM Apollo Metall Briniste
WBF Wiegel BreitengtiRbach Feuerverzinken
WDF Wiegel Denkendorf Feuerverzinken
WEF Wiegel Eching Feuerverzinken
WEZ Apollo Metall Cenkov
WFD Diedorfer Feuerverzinkerei
WFF Wiegel Feuchtwangen Feuerverzinken
WFK Wiegel Feldkirch Feuerverzinken
WFP Wiegel Plankstadt Feuerverzinken nimmt 2018 noch nicht an EMAS teil
WGF Wiegel Griina Feuerverzinken

Slowakei

SEITE 7




WHF
WHZ
WIF
WIP
WJIF
WKF
WLF
WMF
WOF
WPF
WpPZ
WRS
WSF
WSZ
WTF
WUF
WVW
Wwvz
WWF
WZF
Wzz
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Wiegel Aitrach Feuerverzinken

Wiegel Hradec Kralove zarove zinkovani

Wiegel Ichtershausen Feuerverzinken

Wiegel Isseroda Pulverbeschichten

Wiegel Jena Feuerverzinken

Wiegel Kittlitz Feuerverzinken

Wiegel Lauchhammer Feuerverzinken

Wiegel Hochstadt Feuerverzinken

Wiegel Bodelshausen Feuerverzinken

Wiegel Bopfingen Feuerverzinken

Wiegel Pravcice zarove zinkovani nimmt 2018 noch nicht an EMAS teil
Wiegel Redekin Stahlbau

Wiegel Essenbach Feuerverzinken

Wiegel Sered

Wiegel Trusetal Feuerverzinken

Wiegel Rheinau Feuerverzinken

Wiegel Verwaltung

Wiegel CZ zarove zinkovani zavod Werk Velké Mezifi¢i
Wiegel Neuwied Feuerverzinken

Wiegel Gunzburg Feuerverzinken

Wiegel Zebrak zarove zinkovani

Die einzelnen Standorte sind eigenstandige Organisationen, die jedoch zentral durch die Wiegel
Verwaltung organisiert werden. Das integrierte Managementsystem wird bis auf WRS, TKS und WAM,
die ein eigenes QM-System betreiben, durch die Managementbeauftragten der Wiegel-Verwaltung
betreut. Die interne Auditierung des UM-Systems durch den Beauftragten der GF wird an allen
Standorten gleichartig durchgefihrt.

Die Geschéftsleitung fuhrt alle Standorte.
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Unsere Firmenpolitik

Die Zufriedenheit unserer Kunden ist unser wichtigstes Ziel. Gegenseitiges Vertrauen und
jahrzehntelange Erfahrung in allen Belangen der Verzinkungstechnologie sowie jahrelange Erfahrung
beim Pulverbeschichten stellen die Basis hierfiir dar. Freundlichkeit, Servicebereitschaft, Termintreue
sowie eine hohe und sichere Dienstleistungsqualitat sind der Weg zum Erreichen dieser Zielsetzung.
Dies wird durch die Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001 unterstrichen. Auch der Umweltschutz ist
integraler Bestandteil unserer Unternehmensphilosophie und Unternehmensfihrung. Dokumentiert wird
dies durch die Zertifizierung nach DIN EN ISO 14001 und EMAS. Im Bereich Arbeitsschutz sind
zahlreiche Werke nach OHRIS zertifiziert bzw. nach dem Gutesiegel ,Sicher mit System* der
Berufsgenossenschaft begutachtet.

2 . \ Das Feuerverzinken an sich bedeutet bereits aktiven
Umweltschutz, da es den weit verbreiteten
Konstruktionswerkstoff Stahl dauerhaft vor Korrosion schiitzt
und damit den Verbrauch der Ressourcen Eisenerz und
Energietrager deutlich vermindert. Es ist fur uns
selbstverstandlich, dass ein die Umwelt schiitzendes
Produkt auch mit weitest gehenden minimierten
Umweltauswirkungen produziert wird. Ahnliches gilt fur das
Pulverbeschichten.

In unserem Managementhandbuch definieren wir die Politik
und Strategie zu den bei uns integrierten
Managementsystemen als Handlungsmaxime fur alle
Flhrungskrafte und Mitarbeiter der Bereiche Feuerverzinken
und Pulverbeschichten der Firmengruppe Wiegel. Der
Qualitatsanspruch kann nur im Dialog mit unseren Kunden
festgelegt und weiterentwickelt werden.

Das Fundament unserer Umweltpolitik liegt in unseren
langjahrigen Umweltschutzaktivitaten. Sie fuhrten in der
Vergangenheit durch die Anwendung der besten
verfiigbaren Technologien und dem Stand der Technik im
Rahmen unserer wirtschaftlichen Moglichkeiten zu
erheblichen Umweltschutzinnovationen bei der Weiterentwicklung unserer Anlagen. Ein
branchenspezifischer neuer Standard hinsichtlich Okologie und Okonomie, Arbeitsbedingungen, sowie
Arbeits- und Anlagensicherheit wurde geschaffen und ebenso konsequent in die bestehenden Anlagen
Ubertragen. Infolge dessen haben wir bereits mehrere Umweltpreise erhalten.
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Unsere unternehmensstrategische Entwicklung wird gepragt vom ganzheitlichen Denken.

Die Erfahrungen haben gezeigt, dass nur ein gleichgerichtetes Miteinander von Qualitat, 6kologischer
Notwendigkeit und umfassender Préavention zum Arbeits- und Gesundheitsschutz sowie die Nutzung von
O0konomischen Mdglichkeiten eine kontinuierliche und nachhaltige Entwicklung ermdglichen, zu der wir
uns verpflichten.

Gemal den Richtlinien unserer Managementsysteme ist es unsere unternehmerische Aufgabe, das
Qualitats-, Umwelt- und Sicherheitsbewusstsein aller unserer Mitarbeiter zu férdern, weiter zu entwickeln
und zu vertiefen.

Unsere Leitséatze gelten fur alle Mitarbeiter
der Firmengruppe Wiegel und lauten:

1. Die Verantwortung zu Qualitat, Umwelt, Arbeitsschutz und Anlagensicherheit ist eine wesentliche
Fuhrungsaufgabe.

2.  Wir betrachten die Kundenanforderungen, Umweltauflagen und Sicherheitsvorschriften als
Mindestanforderungen.

3. Wir streben die SchlieBung von Materialkreislaufen auf moglichst hohem Niveau an.
4. Qualitat, Umwelt-/Arbeitsschutz und Anlagensicherheit gehen jeden an!

5.  Wir streben eine kontinuierliche Verbesserung unserer Umwelt- und Arbeitsschutzleistung im
Rahmen unserer wirtschaftlichen Moglichkeiten an.

6. Wir sind Technologiefuhrer im Bereich umweltrelevante Anlagentechnik.
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Unser Managementsystem

Die Wiegel-Gruppe hat ein integriertes Managementsystem,

in dem Qualitatsmanagement, Umweltmanagement und
GF Arbeitsschutzmanagement zu einem System
Technik

zusammengefasst sind. DIN EN ISO 9001, DIN EN ISO
14001, OHRIS bzw. ,Sicher mit System*® sind bereits
zertifiziert. Seit 2017 sind alle eigenen Werke der Wiegel-
Gruppe validiert und nehmen an EMAS teil.

(Be:uhfﬂtf:;; far ASS“?,:BfF' Brandschutz Als Stabstellen der Geschéftsfiihrung stehen der

Immissionsschutz, | | QMB-GF | Brandschutzbeauftragte, der

Abfall, Storfall, Arbeitsschutzmanagementbeauftragte (FaSi) und zwei

Gefahrgut) Umweltmanagementbeauftragte zur Verfiigung. In jedem

Werk gibt es jeweils mindestens einen Mitarbeiter, der fur
die entsprechenden Managementteile (QM/UM/ASM) im
ASMB-Werk Werk verantwortlich ist. Fir die Werke in Tschechien und
der Slowakei gibt es einen Umweltmanagementbeauftragten
der dortigen GF. Die Managementbeauftragten der GF
informieren die Geschaftsfihrung regelmafiig tber den
aktuellen Stand des Integrierten Managementsystems. Die
Managementbeauftragten des Werkes stimmen sich
regelméanig mit den Beauftragten der Geschéftsfihrung ab
und haben so wie die Managementbeauftragten der
Geschaftsfihrung ein Vorspracherecht bei der

UMB-Werk Geschéaftsfiihrung haben, das Recht beim Werkleiter und
den Managementbeauftragten der Geschaftsfiihrung
vorzusprechen. Auf diese Art funktioniert auch das

QMB-Werk

betriebliche Vorschlagwesen.

Da wir ein Gruppenzertifikat haben, wird jahrlich ein Gruppendrittel zertifiziert bzw. validiert.
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Einhaltung von Umweltvorschriften und Prifungen

Die Geschéftsflihrung der Wiegel-Gruppe kann aufgrund ihrer langjahrigen Erfahrung im Bereich der
Oberflachenbeschichtung auf mannigfaltige Kontakte zu deutschen, européaischen und teilweise
auRRereuropdischen Informationsquellen hinsichtlich technischer und rechtlicher Neuerungen
zurlickgreifen.

Die Managementbeauftragten der Geschaftsfilhrung haben Zugriff auf verschiedene Rechtsdatenbanken,
halten ihr Fachwissen durch regelméaflige Weiterbildungen und Schulungsmafnahmen auf dem
Laufenden und nutzen ebenfalls die Kontakte zu anderen Managementbeauftragten innerhalb und
aul3erhalb der Wiegel-Gruppe. So ist der Umweltbeauftragte der GF Mitglied im EMAS-Club und nimmt
regelméanRig an den IHK-Fachforen teil. So ist die Wiegel-Gruppe jederzeit auf dem aktuellen
Informationsstand.

In regelmaRig stattfindenden Besprechungen innerhalb
der Gruppe der Beauftragten oder zwischen der
Geschaftsfihrung und den Beauftragten, der
Geschaftsfihrung und den Bereichsleitern und den
Bereichsleitern mit den Werkleitern sowie bei den
Besuchen in den Werken z. B. zu Schulungszwecken,
werden rechtliche und technische Neuerungen von der
Verwaltung an die Werke kommuniziert.

(T

Die Einhaltung aller Vorschriften (,Legal Compliance®)
wird in internen Audits durch die Beauftragten der GF
jahrlich geprift. Weiterhin werden die Werke durch die
Genehmigungsbehdrde in regelméfigen Abstanden
Uberwacht.

Wasserrechtliche Vorschriften bzw. der technische
Zustand der Anlagen werden durch den
Sachverstandigen fur Wasserwirtschaft im 5-jahrigen Rhythmus tiberwacht. Emissionsmessungen
werden im 3-jahrigen Abstand durch ein akkreditiertes Messinstitut bzw. durch den Sachverstandigen fir
Immissionsschutz gepruift.

Im externen Audit durch den Umweltgutachter wird die Rechtskonformitat bestétigt. Dies geschieht
analog zum internen Audit anhand der aufgezeichneten Betriebstagebiicher, Messberichte,
Uberwachungsprotokolle und Aufschreibungen, die die Werke taglich fihren. Dazu gehéren
Aufzeichnungen zum Flammbild der Brenner genauso wie Aufzeichnungen des Differenzdruckes der
Filteranlage, der Parameter des Wascherwassers, Badertemperaturen- und Konzentrationen des
jeweiligen Inhalts und viele weitere, so dass sichergestellt ist, dass jeder Zeit die Einhaltung aller
Grenzwerte gegeben ist und Wartungsintervalle sowie die vorbeugende Instandhaltung und die Pflege
der vorhandenen Umwelttechnik gewahrleistet wird. Zuséatzlich wird z. B das Wascherwasser regelmafiig
in Verbindung mit den Badproben zur Qualitatssicherung im Labor Uberwacht. Auch die Mengen
storfallrelevanter Stoffe werden im Werk sowie als 4-Augen-Prinzip durch die Verwaltung bzw. das
Zentrallabor kontrolliert. Die Auffangeinrichtungen der Feuerverzinkereien sind so konstruiert, dass sie
100 % aller Medien inklusive méglicherweise anfallendes Léschwasser zuriickhalten kénnen.

SEITE 12




L)
WIEGEL

DER FEUERVERZINKER
DER PULVERBESCHICHTER
DER GITTERMASTBAU

Wesentliche Umweltvorschriften

Die deutschen Wiegel-Werke unterliegen bis auf PBH, WIP, WRS und TKS der 4. BImSchV, der
Industrie-Emissionsrichtlinie und der Anlagenverordnung, auch sind sie verpflichtet regelméaRige
Emissionserklarungen abzugeben und das elektronische Schadstoffverbringungsregister zu fihren. Als
IED-Anlagen unterliegen Sie einer starkeren behordlichen Uberwachung. Alle Werke sind durch das
Chemikalienrecht tangiert und unterliegen selbstverstandlich dem KrwG mit der elektronischen
Nachweisfuihrung. Einige Werke unterliegen auch aufgrund der vorhandenen Mengen umweltgeféahrlicher
Medien der 12. BImSchV (Storfallverordnung).

Entsorgungen aller geféhrlichen und den gréRten Teil der nicht gefahrlichen Abfélle werden
ausschlief3lich von Entsorgungsfachbetrieben durchgefiihrt. Die Entsorgungen werden zentral durch die
Verwaltung gesteuert. Ende 2018 wurde deshalb das eANV erweitert. Das sogenannte eNATURE
ermaoglicht es kinftig alle anfallenden Abfélle elektronisch zu verwalten. Auch das eNATURE wird zentral
von der Verwaltung gefuhrt.

Beste verfligbare Technik

von der Vorbehand-
lungslinie

Reinluft

R (Beladen)
Ventilator
Abluftreinigung

aber Filter

zum Abkiihlen

Verzinkungs-
kessel

4= -0

2inkungs-
kessel

3, Partikel-

9 iﬁ >.—  behalter
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Die Firmengruppe Wiegel unternimmt bereits
1 seitden 1980er Jahren intensive
1 1/ Anstrengungen zum Umweltschutz. Als eine
der ersten Verzinkereien Uberhaupt hat

e ’ , Wiegel die eingehauste Vorbehandlungslinie
P X Nutzwarme ais Prozess- . . - . .
e warme od.2ur Heizung eingefuhrt, um diffuse Emissionen zu

by verhindern.

Daneben hat die Wiegel-Gruppe seit Uber 10
Jahren die getrennte Beizwirtschaft
vollstindig umgesetzt. Die Standzeiten der
Bader werden durch die regelméRige
Prozesskontrolle im Zentrallabor optimiert,
was zur wirtschaftlichen Fihrung
insbesondere bei Einsatzstoffen und dem

B T /N
‘ AANAAANNT Gasfeuerung Warmetauscher Ventilator Abfa”aufkom men fu h rt.
Abluft (gereinigt)
Einhausung der Vorbehandlungslinie
Durchgéngige Innenaus- I Ausgeschleppte Tropfmengen
kleidung der Halle und der - der Vorbehandlungsldsungen

Vorbehandlungsbecken [ werden Uber die speziell geformten

mit Polyethylen Beckenrander wieder in die Vorbe-

ﬁscher L handlungsbecken zuriickgefiihrt

Qi
: : aufsteigende Zuluft
- > > Dampfe aus den

Ventilator Vorbehandlungsbecken

1™

Umwalz-
pumpe
entfetten spilen z spiilen

©=vom O=zum

Einhausungen des Verzinkungskessels mit Absaugung und Filteranlage sind ebenfalls schon lange
Wiegel-Standard. Inzwischen haben unsere Neuanlagen ein technisches und Umweltschutzniveau
erreicht, das als vorbildlich in der Branche zu bezeichnen ist.

Anlagen alterer Bauart werden saniert oder neu gebaut. Die Vorbehandlungslinien der neuesten
Generation sind so aufgebaut, dass eine Trennung des Luftraumes der eigentlichen Behandlungsanlage
und des Auffangbereichs vollzogen wurde, vgl. Abbildung.

Bei allen Werken wird die Kesselabluft gefiltert, bei den neuen oder sanierten Anlagen auch alle
Vorbehandlungsemissionen mit Waschern gereinigt. Die Abwarme der Kesselfeuerung dient zur Heizung
und Warmwasserbereitung. Die warme, gefilterte Abluft wird bei den neuen Anlagen vor dem Ausblasen
noch zur Erwarmung eines Trockenbereiches vor dem Verzinkungsprozess verwendet. Dies bringt eine
Reduzierung von Hartzink und Zinkbadabschépfung. Pumpen, Motoren und Antriebe werden mit
Frequenzumrichtern betrieben, um Energie zu sparen. LED-Technik wird in den Sozialrdumen und wo es
maoglich ist als Hallenbeleuchtung oder im AuRenbereich eingesetzt.
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Mitarbeiterkompetenz

Die Wiegel-Gruppe hat groR3es Interesse an der Ausbildung und Erh6hung des Wissensstands der
Mitarbeiter. Es werden interne Kurse fur Fihrungskréafte angeboten sowie in Zusammenarbeit mit der IHK
Akademie Koblenz die 6-monatige Weiterbildung zur Fachkraft Feuerverzinken. Der erste Jahrgang hat
2014 abgeschlossen. 2018 haben 14 Mitarbeiter den Kurs abgeschlossen.

Weiterhin gab es eine IHK Personalfiihrungsausbildung an der 2018 5 Teilnehmer waren.

Die Mitarbeiter der Feuerverzinkereien haben zusatzlich die Moglichkeit die Wiegel-Fachkraftausbildung
zu durchlaufen und sind dann je nach Ausbildungsstand in allen Arbeitsbereichen der Feuerverzinkerei
einsetzbar. Fir die Fiihrungskrafte wurde 2018 eine Reihe von Managementschulungen, wie z. B. Zeit-
und Stressmanagement, angeboten. Eine Schulungs- und Qualifikationsmatrix, die von der GF
vorgegeben wird, schreibt Pflichtschulungen fiir die einzelnen Positionen vor, die vor Ubernahme der
jeweiligen Aufgabe erledigt werden mussen.

Gruppenziele des zurtickliegenden Betrachtungsjahres

e Den durchschnittlichen Zinkverbrauch pro t auf 96 % bezogen auf 2010 zu senken. Das Ziel von
2017 konnte auslastungsbedingt und aufgrund Anderungen des Produktportfolios nicht erreicht
werden. Ziel wurde erreicht.

e Planung Wiegel Plankstadt fertigstellen. Plankstadt war 2018 im Bau und wird 2019 fertig gestellt.

e Der Anteil der Wiegel-Fachkrafte mit 70 % (= 2 Hefte) ist von 63,16 % auf 65 % ausgebildete
Mitarbeiter zu erhéhen. Der Anteil der Wiegel-Fachkréafte mit 30 % (= 5 Hefte) ist von 40,8 % auf
42 % ausgebildete Mitarbeiter zu erhdhen. Die Ziele von 2017 mussten entsprechend nach unten
korrigiert werden. Auslastungsbedingt konnten nicht so viele Schulungen durchgefiihrt werden,
wie geplant. Nicht erreicht 56,03 % bei 2 Lehrheften und 37,13 % bei 5 Lehrheften.

e Fur alle Ziele mussen MaRnahmen zu deren Erreichung im MaRnahmen- und Aktionsplan
festgehalten werden. Ist besser geworden, lasst sich jedoch im bestehenden Formblatt schlecht
darstellen. Daher wurde das Review fur die Werke eingefihrt, in welchem die Malinahmen
detailliert erlautert werden kdnnen.

e Senkung meldepflichtiger Unfalle auf <120 gruppenweit pro Jahr sowie die Anhebung der
Uberwachung des Tragens der Schutzbrille durch die Fihrungskrafte. Das Ziel von 2017 wurde
fur 2018 weiterverfolgt. Nicht erreicht: 134 meldepflichtige Unfalle.

e Die Zahl der Unfallausfallstunden unter 10 h/MA/a zu senken. Das Ziel aus 2017 wurde 2018
ebenfalls weiterverfolgt. Nicht erreicht 14,77 h/MA/a.

e Planung der Fortfihrung der VBL-Sanierung bei Altanlagen. Im Jahr 2018 wurde WZZ saniert.

e Ergebnisse externer Audits und von Messungen an die MB-GF senden. Das Ziel wird seit 2017
verfolgt. Muss weiterverfolgt werden.

e Re-Zertifizierung/-Begutachtung AMS in WIF, WJF, WDF, WEF, WSF und WUF. Die fur 2018
geplanten Re-Zertifizierungen waren erfolgreich.

e Ablage der Genehmigungshistorie in den Werken: Von der Erstgenehmigung bis zur letzten §15-
Anzeige. Ablage im Umweltordner. Noch nicht vollstdandig umgesetzt. Wird weiter verfolgt.

e Die Umweltkennzahlen sind ordentlicher zu fihren. Die Daten sind vor dem
Umweltjahresabschluss durch die Werke hinsichtlich Plausibilitat und Konsistenz zu prifen. Wird
weiter verfolgt, da aufgrund Personalwechsel die Datenqualitat etwas schwankt.
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Erstellen des Managementreview der Werke durch die Werkleitung in Zusammenarbeit mit der
Bereichsleitung. Die ersten vollstandigen Werksreviews werden 2019 verfasst.

Optimierung Entnahme Zinkbadabschépfung aus Zinkbad. Dieses Ziel erweist sich als technisch
sehr aufwandig und wird weiter verfolgt.

Weitere erreichte Ziele aus 2017:

Neubau WPZ abschlieRen.
WKZ IPPC abschliel3en. Der Standort wird dennoch nicht weiter verfolgt.
Betriebstagebiicher sind inzwischen vollstandig.

Die Gefahrdungsbeurteilung fir psychische Belastung in der WVW wurde durchgefihrt.

Gruppenziele fur das laufende Jahr 2019

Die Optimierung des Zinkverbrauchs ist immer oberstes Ziel, Daher beziehen sich mehrere
MaRnahmen auf dieses Ziel. Beispielsweise die Optimierung der Entnahme von
Zinkbadabschopfung aus Zinkbad.

Dauerhaft einen hohen Ausbildungsstand bei der Wiegel-Fachkraft halten (Ausgleich der
Fluktuation).

Planung der Fortfihrung der VBL-Sanierung bei Altanlagen. SGF wird 2019 saniert.

Re-Zertifizierung/-Begutachtung AMS in WZF, WAF, WBF, WTF, WMF, WGF, WLF, KSZ und
WFF

Einflhrung eines Werksreviews durch die Werkleitung in Zusammenarbeit mit der
Bereichsleitung.

Den Zinkdurchschnittsverbrauch der Gruppe unter 85 % halten.

Den Bau der Pulverbeschichtung Plankstadt fertigstellen und in der Feuerverzinkerei ein
zertifiziertes IMS aufbauen.

Den Neubau der Kleinteileanlage in WTF.

Ergebnisse externer Audits und von Messungen an die MB-GF senden.
Einfihrung und Leben des eNATURE Abfallmanagementsystems.
EMAS-Validierung in WPZ und WFP.

Bestandsfuhrung der Verbrauchsmedien im SAP.

Den Gasverbrauch der Gruppe pro t unter 80 % halten.

Den Stromverbrauch der Gruppe pro t unter 88 % halten.

Den Dieselverbrauch der Gruppe pro t wieder auf 100 % senken. Dies trotz inzwischen
vollstandiger Erfassung aller Dieselverbraucher.

Den Hartzinkanfall der Gruppe pro t unter 80% halten.

Den ZBA-Anfall der Gruppe pro t unter 88 % halten.
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Umweltaspekte

Im Jahr 2018 hat die Wiegel-Gruppe auf Basis der validierten Daten von 2017 eine Verifizierung der CO2-
Einsparungen durch die Feuerverzinkung bei der Wiegel-Gruppe von B.A.U.M. Consult GmbH
durchfiihren lassen.

Schutzdauer (Mittelwert) [Jahre] Dies bestatigte unsere
bisherige Berechnung,
dass durch das
Feuerverzinken CO2
gespart wird. Genauer
gesagt werden etwa
0,857 t CO2 pro Tonne
Stahl vermieden.

150

100

Dicke des Zinkiiberzugs [um]

50 Durch die Beschichtung
o von Stahl verlangert
: ' sich dessen
0 ) — T ~ Lebensdauer um den

10 20 30 40 50 60 70 80

Faktor ca. 0,66. Bei den
hohen Schutzdauern,
vgl. Abbildung wiirde theoretisch sogar noch mehr eingespart. Wir gehen jedoch von ca. 30 Jahren
Lebensdauer aus. Fur die 2018 verzinkte Tonnage von rd. 372500 t errechnet sich so eine CO2-
Einsparung von ca. 320000 t.

Wiegel bezog im Betrachtungsjahr folgenden deutschen Strommix: Die Daten sind rickwirkend auf das
Jahr 2017 bezogen, da 2018er Daten nicht zur Verfligung stehen.

7 Sonstige erneuerbaren Energien
B Erneuerbare Energien gefordert
W Kernenergie

sonstige fossile Energietrager
m Kohle

Erdgas
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Wiegel bezog im Betrachtungsjahr folgenden tschechischen Strommix:

1,2

= Sonstige erneuerbaren
Energien

m Erneuerbare Energien
gefordert

= Kernenergie
sonstige fossile
Energietrager

Kohle

Erdgas

Wiegel bezog im Betrachtungsjahr folgenden dsterreichischen Strommix:

1,05

= Sonstige erneuerbaren
Energien

m Erneuerbare Energien
gefordert

= Kernenergie
sonstige fossile Energietrager

Kohle

Erdgas
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Wiegel bezog im Betrachtungsjahr folgenden slowakischen Strommix:

= Sonstige erneuerbaren
Energien

= Erneuerbare Energien
gefordert

= Kernenergie

sonstige fossile
Energietrager

Kohle

Erdgas
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Ubersichtstabelle zur Darstellung
der Umweltaspekte

Die dazugehorigen werksspezifischen Kennzahlen sind im Kapitel Umweltkennzahlen und Umweltziele
des Werkes dargestellt.
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Umweltaspekt £ 2 @ > < =)
. . [} 83 b = c
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s c [ S > =2 Q0 ° © ] =
= 0 = — O ] © == c
Es 85 ®SE 88 g c s g
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Emission Kesselfeuerung
Treibh . . Zusatzbrenner
eibhausgase ja ja ja A Stromverbrauch ja ja
Emission dieh
h f unwesentlicher
Schadstoffe ja ja nein Aspekt VZL, VBL nein nein
Abwasser unwesentlicher
ja ja nein Aspekt Sozialtrakt nein nein
fahrliche Abfall
gefahriiche Abfdlle ja ja ja A VZL, VBL ja ja
nicht-geféahrliche
Abfélle . . ) . .
ja ja ja A VZL ja ja
nicht
Bodennutzun vorhandener
9 nein ja nein Aspekt Gesamtwerk nein nein
B nverunreiniaun unwesentlicher
odenverunreinigung nein ja nein Aspekt VBL nein nein
Wasserverbrauch
ja nein ja B VBL ja ja
Gasverbrauch VAL,
ja ja ja B Einbrenndéfen ja ja
Stromverbrauch _ . . . .
ja nein ja A Gesamtwerk ja ja
Umgang mit _
Gefahrstoffe unwesentlicher VBL/VZL/Be-
ja ja nein Aspekt schichtung nein nein
Rohstoffverbrauch _ _ _ VBLVZL/Be- . .
ja ja ja A schichtung ja ja
Verbrauch von _
Hilfsmitteln unwesentlicher
ja nein nein Aspekt Instandhaltung nein nein
nicht
Erschiitterungen vorhandener Material-
nein Aspekt umschlag nein nein
- unwesentlicher
Gertche ja ja nein Aspekt VBL, VZL nein nein
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Larm (AuRenwirkung) unwesentlicher Material-
ja ja nein Aspekt umschlag nein nein
Staub-Emissionen . . . unwesentlicher . .
ja ja nein Aspekt VZL nein nein
Verkehr (Waren/ )
Dienstleistung) , ) ) Material- . .
ja nein ja B umschlag nein ja
Risiko von Material-
Umweltunfallen _ _ . umschlag . .
ja nein ja B Medien nein nein
Auswirkungen auf die nicht
Biodiversitat . vorhandener _ _
nein Aspekt nein nein
Produktbezogene
Aspekte
(Lebenszyklus-
rachtun
betrachtung) ja nein ja B Kundenmaterial | nein nein
Kapitalinvestitionen,
Kreditvergabe,
Versiche- .
rungsdienstleistungen _ unwesentlicher . .
nein Aspekt nein nein
nicht
Neue Markte vorhandener
nein Aspekt nein nein
Auswahl und
Zusammensetzung von _
Dienstleistungen _ unwesentlicher . .
nein Aspekt nein nein
Planungs- und Verwal- _
tungsentscheidungen unwesentlicher Neubauten/
nein Aspekt Sanierungen nein nein
Zusammensetzung nicht
des Produktangebots _ vorhandener . .
nein Aspekt nein nein
Umweltverhalten von _
Unterauftragnehmern _ . . unwesentlicher . . .
ja nein nein Aspekt Spediteure, ja nein
Umweltleistung _ Entsorger
von Lieferanten unwesentlicher
ja ja nein Aspekt ja nein
Verkehr (Mitarbeiter) . : . Arbeitswege . :
ja nein ja B nein ja

SEITE 21




DER FEUERVERZINKER
DER PULVERBESCHICHTER
DER GITTERMASTBAU

Bewertun
9 ja ja ja wesentlicher Aspekt-Kategorie A erforderlich ja
ja nein ja wesentlicher Aspekt-Kategorie B erforderlich ja
nicht
ja nein nein unwesentlicher Aspekt erforderlich nein
nicht
ja ja nein unwesentlicher Aspekt erforderlich nein
nicht
nein nicht vorhandener Aspekt erforderlich nein
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Im Betrachtungszeitraum des Jahres 2018 hat die Wiegel-Gruppe folgende UmweltschutzmafZnahmen

und -ziele durchgefuhrt bzw. erreicht.

e Die Sanierung der VBL in Zebrak wurde abgeschlossen.

e Der Gesamtenergieverbrauch pro t hat den Wert von 2010 mit 90,61 % unterschritten. Wir haben
ca. 117 % Tonnage verzinkt, jedoch nur 75,04 % Gas und 87,67 % Strom verbraucht. Dies ist auf
die deutlich gestiegene Tonnage und die damit verbundene Auslastungsverbesserung

zurlickzufthren.

110%

100% -

90% -

80% -

70% -

60% -
2010 2013 2014 2015 2016 2017 2018

Summe Energie in KWh/t in % bezogen
auf das Basisjahr

B Summe Energie in KWh/t in
% bezogen auf das
Basisjahr

e Das Ziel einen Zinkverbrauch pro t von 96 % bezogen auf das Jahr 2010 zu erreichen wurde mit

82,53 % deutlich unterschritten.

e Der Dieselverbrauch steht in etwa proportional zur Tonnage. Der Verbrauch ist aber nur auf
112,8 % gestiegen, also geringer angestiegen, als die Tonnage, was auf die getroffenen

Einsparungsmalnahmen zurtickzufihren ist.
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Standortbeschreibung des Werkes

Wiegel Redekin Stahlbau GmbH & Co KG (WRS) hatte durchschnittlich ca. 140 Mitarbeiter im
Betrachtungszeitraum. Das Werk wird seit dem Jahr 1958 betrieben.

Seit Oktober 2015 befindet sich der erweiterte Produktionsstandort in Jerichow / OT Redekin. Am
Traditionsstandort Parey wird ein Logistikzentrum betrieben.

Das Werk (WRS) liegt in einem Industrie- und Gewerbegebiet und hat somit kein Problem mit
Larmemissionen.

Es sind 30% des Werksgelandes versiegelt.

Das interne Audit wurde 2018 durchgefihrt. Es wurden keine Abweichungen festgehalten. Die Hinweise
zur Systemoptimierung werden angemessen umgesetzt.

Das externe Audit wurde ohne Beanstandung absolviert.

Umweltkennzahlen und Umweltziele des Werkes

Auf Basis der eingesparten Umweltkosten und der Zielerreichung des Betrachtungsjahres wurden vom
Werk folgende Umweltziele gesetzt

Standortweiterentwicklung in Redekin
Mit der Weiterentwicklung wurden folgende UM-Ziele realisiert:

1. Die Managementsysteme zum UM, QM, ASM sowie die produktionsstattenbezogenen
Zulassungen und Zertifizierungen (z.B. DIN EN 1090) wurden im Laufe der Standortentwicklung
ausgebaut sowie die Normrevisionen der DIN EN I1SO 9001:2015 und 14001:2015 am neuen
Standort implementiert. Ziel ist der weitere Ausbau und Integration in den Produktionsprozess.

2.  Am Produktionsstandort Redekin wird das System zur Erfassung der Verbrauche fortlaufend
weiterentwickelt, Ziel ist eine softwaregestitzte EDV-L6sung in den Folgejahren.

3. Zwecks Einsparung von Papier im Biro sowie zwecks schnellster Informationsverfigbarkeit wird
zunehmend an der digitalen Ablage von Dokumenten gearbeitet. Umgesetzt wurde eine
entsprechende Server-/ Ordnerstruktur in der Auftragsverwaltung, in 2019 erfolgt die Einfiihrung
von SAP in weiteren Arbeitsbereichen.

4. Allgemein: Bei weiteren Investitionsvorhaben werden die Aspekte der Energieeffizienz und des
Umweltschutzes beachtet und als Entscheidungskriterium berticksichtigt (z.B. energiesparende
LED-Hallenbeleuchtung, Heizung des Verwaltungsgebdudes durch Warmertickgewinnung aus
der Kompressoranlage, Reinigung der Ent-, und Beluftung im Sozialgebaude,
SchweilRrauchabsaugung und Wiederzufiihrung der gereinigten Abluft in der Produktionshalle)

5. Die Fuhrung des in Parey verbleibenden Logistikzentrums (Endkontrolle der Fertigprodukte,
deren Verpackung und Versand) sowie die Kommunikation mit dem Produktionsstandort Redekin
wurde so organisieren das die produktbezogenen Qualitats- und Kundenanforderungen erfillt
werden.
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1. Materialverbrauch / Materialverschnitt

Um eine Verminderung des Verschnittsatzes zu erreichen wurde begonnen eine softwareseitige
Verschnittsatzoptimierung zu implementieren, diese befindet sich seit 2018 in der Planung und wird 2019
final eingefiihrt. Dazu befinden sich folgende MalRhahmen in der Umsetzung:

Einflhrung von Graitec-Advance-Workshop
Einsatz von Materialverschachtelprogrammen fur den Winkelprofilzuschnitt sowie

Einfihrung eines Programmes zur Verschnittsatzoptimierung ist zum Teil realisiert und befindet sich in
der Testphase.

Einkauf von langenoptimiertem Walzmaterial bei Winkeln > L 180.

2. EMAS

Nach erfolgreicher Validierung wurden die Anforderungen weiter verfolgt und in allen
Entscheidungsprozessen mit betrachtet. In 2018 die neuen Anforderungen der Normrevision 2015 der
DIN EN 14001 weiter umgesetzt.

3. Umweltkennzahlen

Umweltkennzahlen werden fir die Verbrauche von Strom, Wasser, Gas und Kraftstoff sowie fur das
Schrottaufkommen ermittelt, mit den Werten des Vorjahreszeitraums verglichen und daraus Malinahmen
abgeleitet.

Nach Werksangaben wurden folgende Mengen beschafft/entsorgt:

IST Ziel Vergleich
Kennzahl Ziel 2018 erreicht zum
2018 ja/nein Vorjahr
gefertigte Tonnage unverzinkt/t 12810,08 t fast erreicht 11870,39t
Gasverbrauch/kWh 1691746 - - 1541404
kWhtto. 132 - - 131
Stromverbrauch/kWh 1559589 - 1403022
kWhtto. 122 - - 119
CO./kg
g/t bzw. m? 57371
SO02 + Feinstaub g/t 1602
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IST Ziel Vergleich
Kennzahl Ziel 2018 erreicht zum

2018 ja/nein Vorjahr
e | s - B e
I/km (z. Jahresende) 0,12 0,07
Wasserverbrauch
m3 1150 - - 1150
Anz. MA 140 140
m3/MA 8,21 8,21
Mitarbeiterverkehr in % 90 % 90%
Anzahl MA, die mit PKW anreisen - -
Schrottin t 2228,26 2363,98
Kg/t unverzinkte Ware 173,9 170,3 199,14
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Von den flr den Betrachtungszeitraum festgelegten Zielen des Werkes konnten folgende Ziele
erreicht werden:

Nr.

Lfd.

gestelltes Ziel fir 2018

Stand der Zielerreichung und weitere
Vorgehensweise

Managementsituation

Die Managementsysteme zum UM, QM,
ASM wurden durch entsprechende
Audits stetig weiterentwickelt.

Ziel erreicht

Umweltkennzahlen und Verbrauche

Umweltkennzahlen werden weiterhin fir
die Verbrauche von Strom, Wasser, Gas,
Kraftstoff und Schrott ermittelt, mit den
Werten des Vorjahres verglichen und
Malnahmen daraus abgeleitet.

Das System zur Erfassung der
Verbrduche wird konsequent fortgefihrt.

Ziel erreicht

Informationsverfligbarkeit
Logistikzentrum Parey

Die Umstrukturierung im Bereich der
Informationsverfligbarkeit im LogZ-Parey
wurden umgesetzt. Informationen
werden jetzt Giber Tablets in den
Jeweiligen Bereichen zur Verfiigung
gestellt.

Ziel erreicht

Struktur Logistikzentrum Parey

Das Logistikzentrum in Parey wurde neu
strukturiert. Im Jahr 2018 konnten diese
Strukturen weiter ausgebaut und

Ziel erreicht
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optimiert werden um Arbeitszeit und
Energie zu sparen.

Materialverbrauch / Materialverschnitt

Der Verschnittsatz lag im Jahr 2018 bei
17,43% und ist gegeniber 2017 um 1%
gestiegen. Unser urspriingliches Ziel, den
Verschnittsatz unter 13% zu senken,
konnte aufgrund des hohen 110kV-
Anteiles nicht realisiert werden.

Ziel nicht erreicht, weiter verfolgen
IST 2015: 16,2 %

IST 2016: 16,49 %

IST 2017: 16,43 %

IST 2018: 17,43 %

Energieeffizienz / Energiemanagement

Bei der Umsetzung weiterer
Investitionen gelten die Energieeffizienz
und der Umweltschutz weiterhin als
Entscheidungskriterium.

Ziel erreicht

Kundenzufriedenheit und Kundenkontakt

Aufbau einer systematischen Erfassung
der Kundenzufriedenheit.

Zum Teil erreicht, weiter verfolgen

Verbesserung der EDV-Situation

Ziel ist flir 2019 der Echtstart von
Graitec-Advance-Workshop hierfiir
laufen seit 2018 die Planungen und
Vorbereitungen.

Ziel teilweise erreicht

Mitgliedschaft Umweltallianz

Die Wiegel GmbH & Co KG ist seit
07/2016 Mitglied der Umweltallianz
Sachsen-Anhalt (Registernummer
07/2016).

Ziel erreicht

10

Materialdisposition

Der Einkauf von ldangenoptimiertem
Material bleibt Schwerpunkt im Bereich
Materialwirtschaft.

Bei Auftragen flir Amprion ist eine
Materialldngen optimierte Bestellung
jedoch nicht moglich da die Fertigung mit
kundeneigenem Material erfolgt.

Ziel teilweise erreicht, weiter verfolgen
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11

Wasserverbrauch reduzieren

Sanierung der Sanitarbereiche im
Logistikzentrum Parey um den
Wasserverbrauch zu verringern. Einsatz
von sanitdren Einrichtungen nach Stand
der Technik. In 2018 wurde mehr Wasser
verbraucht was aber auf einen héheren
Personalstamm zurickzufihren ist.

Ziel erreicht

Verbrauch 2016: 315m3

Verbrauch 2017: 259m3

Verbrauch 2018: 318m3

12

Absaugleistung an den Bohr-Brenn-
Automaten erhohen

Zur Verringerung der Emission durch
entstandene Dampfe aus
Bohremulsionen wurden Absauganlage
in der Maschine nachgeristet eine
Absaugung zur Reinigung der
Umgebungsluft ist bereits vorhanden.

Ziel erreicht

13

Verringerung der Staubemissionen in der
Produktion

Ausbau der Absauganlagen durch
zusatzliche Umluftfilteranlagen in
Bodennihe.

Ziel erreicht

14

Einsparung von Polymerschaumstoffen

Ausristung aller MA mit angepasstem
Gehorschutz zur Einsparung von
Einmalgehdrschutzstopseln Aufgrund der
hohen Verrottungszeiten (ca. 50 Jahre)

Ziel erreicht

Insgesamt konnten durch die Zielerreichung nach Angaben des Werkes weitere Umweltkosten im
Vergleich zum Vorjahr eingespart werden.
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Einladung zum Dialog

Die in dieser Umwelterklarung veréffentlichten Informationen wurden mit grof3er Sorgfalt
zusammengestellt und entsprechen der Realitat. Die Umwelterklarung kann im Internet unter
www.wiegel.de bei den teilnehmenden Werken heruntergeladen werden. Bei Fragen, Anregungen oder
Kritik wenden sie sich bitte an den Umweltmanagementbeauftragten der Gruppe: C. Blank, Hans-Bunte-
Str. 25 in 90431 Nurnberg.

Telefon: 0911-32420-315 E-Mail: info@wvw.wiegel.de

Gultigkeitserklarung

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird spatestens im November 2021 zur Validierung vorgelegt.

In den Jahren dazwischen wird eine jahrliche Aktualisierung der Umwelterklarung erstellt und dem
Umweltgutachter zur Validierung vorgelegt.

Umweltgutachter/Umweltgutachterorganisation

Als Umweltgutachter/Umweltgutachterorganisation wurde beauftragt:

Reinhard Mirz (Zulassungs-Nr. DE-V-0260)

Intechnica Cert GmbH Umweltgutachterorganisation (Zulassungs-Nr. DE-V-0279)
Ostendstr. 181

90482 Nirnberg

Validierungsbestatigung

Der Unterzeichnende, Dipl.-Phys. Reinhard Mirz, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer
DE-V-0260, akkreditiert oder zugelassen fir den Bereich 25.61 oder 25.11 (WPP und TKS Herstellung
von Metallkonstruktionen) Oberflachenveredlung und Warmebehandlung (NACE-Code Rev. 2) bestétigt,
begutachtet zu haben, ob der Standort WRS wie in der konsolidierten Umwelterklarung angegeben, alle
Anforderungen der Verordnung (EG) 1221/2009 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 25.
November 2009 und Verordnung (EU) 2017/1505 vom 28.08.2017 Uber die freiwillige Teilnahme von
Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fur Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung
(EMAS) erfullt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestétigt, dass

e die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Verordnung (EG) 1221/2009 durchgefihrt wurden,

e das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fiir die
Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

e die Daten und Angaben der Umwelterklarung der Organisation/des Standortes ein verlassliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisation/des Standortes
innerhalb des in der Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

Nurnberg, 11.6.2019
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